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DEPARTEMENT VAN
NYWERHEIDSWESE

PUBLIKASIE VAN
STANDAARDSPESIFIKASIE

Die volgende standaardspesifikasie van die Raad van die -
Suid-Afrikaanse Buro vir Standaarde word hierby vir alge-
mene inligting gepubliseer: ;

SABS [116-1976: TRUKAATSREGISTRASIE-
PLATE VIR MOTORVOERTUIE

1. BESTEK .

.1 Hierdie spesifikasie dek registrasieplate vir gebruik op
motorvoertuie (met inbegrip van motorfietse en motordrie-
wiele) en sleepwaens. '

2. WOORDBEPALING

2.1 Die volgende woordbepalings geld vir die doel van
hierdie spesifikasie: )
Aanneemlik. Aanneemlik vir die Suid-Afrikaanse Buro vir
Standaarde. ’ _

" Defektief. 'n Registrasieplaat wat in een of meer opsigte nie
- aan die toepaslike vereistes van die spesifikasie voldoen nie.
Lot. Minstens 10 en hoogstens | 200 registrasieplate van die-
selfde materiaal en tipe, deur een fabrikant vervaardig (we-
senlik in diesellde toestande en volgens dieselfde prosesse).
wat op ’n slag vir ondersoek en toets aangebied word.
Registrasiemerk. 'n Kombinasie van letters en syfers soos in

die toepaslike padverkeersordonnansie voorgeskryf. -
61796—A

NOTICE 474 OF 1977

DEPARTMENT OF INDUSTRIES

. PUBLICATION OF
STANDARD SPECIFICATION

The following standard specification of the Council of the
South African Bureau of Standards is hereby published for

general information:

SABS 1116-1976: RETRO-REFLECTIVE
REGISTRATION PLATES FOR MOTOR VEHICLES

‘1. SCOPE
I LI This specification covers registration plates for use on

motor vehicles (including motor cycles and motor tricycles)
and trailers.

2. DEFINITIONS

2.1 For the purposes of this specification the following def-
initions shall apply:

| Acceptable. Acceptable to the South ‘African Bureau of

Standards. N

Defective. A registration plate that fails in one or more re-
spects to comply with the appropriate requirements of the
specification. :

Lot. Not less than 10 and not more than 1 200 registration
plates of the same materials and type, made (using esséntially
the same conditions and processes) by one manufacturer.
submitted at any one time for inspection and testing.
Registration mark. A combination of letters and numerals as
prescribed by the relevant Road Traffic Ordinance.

5652—1
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Registrasieplaat. 'n Plaat waarop die registrasiemerk van'n
motorvoertuig of sleepwa vertoon word (kyk fig. 3).
Toetsstel. Drie registrasieplate waarvan minstens een die sy-
fer “1” of ’n letter met 'n vertikale streep oordie volle hoogte -
(d.w.s. 75 mm) in 'n posisie het wat minstens 20 mm van die
binnerand van die omranding aan'n kant van die plaataf is.

3. VEREISTES
3.1 MATERIAAL

3.1.1 Plate. Registrasieplate moet van een van die volgende
materiale gemaak wees: ‘ .

a) Aluminiumdunplaat met 'n dikte van 0,90 £0,05 mm .
Die aluminium moet 'n suiwerheidsgraad van 99 % en 'n
treksterkte van minstens 95 MPa en hoogstens 140 MPa hé:
of - .

bh) sagtéstaalplaat met 'n dikte van 0,60 £0.08 mm en
waarop dit moontlik is om, indien toepaslik, die registrasie-
merk te bosseleer.

3.1.2 Trukaatsmateriaal

3.1.2.1 Kleur. Die kleur van die trukaatsmateriaal moet '
geel wees met die volgende chromatisiteitskodrdinate van
die snypunte van die grenslyn van die beperkingsgebiede op
die chromatisiteitsdiagram:

Waarde van Kodrdinaat
K odrdinaat '
1 2 3 4
X 0481 0,455 0.455 0.480 0.532
Y (0.518 (.480 0.450 ]. 0430 0.467

3.1.2.2  Weerkaatste ligintensiteite. Die weerkaatste ligin-
tensiteite moet minstens s00s volg wees:

Weerkaatste ligintensiteite,
kandela per invalslux

Wiaarnemingshock., (per m’ van die materiaal)

grade
Invalshoek (posisie). grade
4 20 40
0.2 50* 30.75 6
1.5 4.2 2.75 0.9

*By hierdic invalshock en waarnemingshoek mag dic

weerkittste ligintensiteit hoogstens 70 wees.
3.1.2.3 Buigsaamheid. Nadat 'n stuk trukaatsmateriaal
met 'n grootte van 200 x 100 mm vier uur lank by 25 =2°C
gekondisioneer is (met die voering) en daarna met die weer-
kaatsende oppervlak na buite in die lengte om "n spil met 'n
diameter van 20 mm en ’n lengte van minstens 250 mm
gedraai is, mag die trukaatsmateriaal geen tekens van bars-
vorming toon nie.

3.1.2.4 Bestandheid teen verwering. Nadat 'n eksemplaar,
wat bestaan uit 'n stuk trukaatsmateriaal met 'n grootte van
150 mm x 70 mm wat aangebring is op 'n stuk aluminium
(van dieselfde grootte) wat glad, skoon, plat, ontvet en lig-
gies met suur geéts is, 800 uur lank volgens die toets inAl
van aanhangsel A aan versnelde verwering onderwerp is.

a) moet die chromatisiteitskodrdinate binne die gebied op
die chromatisiteitsdiagram bly wat-deur die grense in3.1.2.1
begrens is, en  ° - '

b) moet die weerkaatste ligintensiteit van die cksemplaar by
"n waarnemingshoek en invalshoek van onderskeidelik 0.2 °
en 4 ° minstens 50 % van die ooreenstemmende aanvanklike

waarde wees.

‘ Registration plate. A plate displaying the registration mark

of a motor vehicle or trailer (see Fig. 3).

Test set. Three registration plates, on at least one of which
the numeral “I”, or a letter with a vertical stroke of full height
(i.e. 75 mm), appears in a position at least 20 mmaway from
the inner edge of the border at an end of the plate.

3. REQUIREMENTS
3.1 MATERIALS

3.1.1 Plates. Registration plates shall be made from one of
the following materials:

a) Aluminium sheet of thickness 0,90 = 0,05 mm . The alu- -
minium shall have a purity of at least 99 % and a tensile
strength of at least 95 MPa and not more than 140 MPa; or
b) mild steel sheet of thickness 0,60 = 0,08 mm and onto
which it shall, when relevant, be possible to emboss the regis-
tration mark.

3.1.2 Retro-Reflective Material _

3.1.2.1 Colour. The colour of the retro-reflective material
shall be yellow having the following chromaticity co-ordi-

nates of the points of intersection of the boundary lines of the
limiting areas on the chromaticity diagram:

Value of co-ordinate
Co-ordinate
1 2 3 4 5
- X 0.481 0.455 0.455 0,480 0.532
Y 0.518 |- 0.4%0 0.450 0.430 0.467

3.1.2.2 Reflected luminous intensities. The reflected lu-
minous intensities shall be at least as follows:

Reflected luminous inten-
sities candela per incident
Ohstrvation Jux. (per m* of material)
angle. degrees

Angle of incidence ( position)

4 20 40

0.2 50%* 30,75 6
15 1 42 2,75 0.9

#At this angle of incidence and observation angle the
than 70

3.1.2.3 Flexibility. After a piece of ret-reflective material of
size 200 mm x 100-mm has been conditioned (complete with
liner) for 4 h at 25 + 2 °C and then wrapped, reflecting sur-
face outwards, lengthwise around a mandrel of diameter
20 mm and length at least 250 mm, there shall be no evidence
of cracking of the retro-reflective material.

3.1.2.4 Resistance to weathering. After a specimen, com-

prising a piece of retro-reflective material of size

150 mm x 70 mm applied to a piece of aluminium (of the
same size) that is smooth, clean, flat, degreased and lightly
acid etched, has been subjected to accelerated weathering for
800h in accordance with the test given in A-l of

- Appendix A,

a) the chromaticity co-ordinates shall remain within the
area on the chromaticity diagram bounded by the limits
given in 3.1.2.1, and

b) the reflected luminous intensity of the specimen at angles
of observation and incidence of 0,2° and 4° respectively
shall be at least 50 9 of the corresponding initial value.
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3.1.3 Bevestigde Karakters. Bevestigde karakters moet van
'n materiaal wees wat sodanig is dat die registrasieplate aan
die vereistes van 3.8 kan voldoen.

3.2 TIPE. Registrasieplate moet een van die volgende tipes
wees:

a) Tipe A. Plate waarop die registrasiemerk gebosseleer is.

b) Tipe B. Plate waarop die karakters wat die registrasie-
merk uitmaak, deur 'n bindmiddel (oor die hele rugvlak van'|

elke karakter) bevestig is.

3.3 VORM EN AFMETINGS VAN PLATE. Plate moet

reghoekig wees en moet, slegs behoudens 'n plustoleransie
van 2 mm (op elke afmeting), een van die volgende groottes
(kyk fig. 2) wees wat in die toepaslike padverkeersordonnan-
sie gespesifiseer is:

a) 440 mm x 120 mm

b) 250 mm x 205 mm

Die hoeke van elke plaat moet afgerond wees tot 'n radius
van 15 =2 mm.

3.4 - VOORBEREIDING VAN PLATE

3.4.1 Sindelikheid. Die oppervlakke van die plate moet
droog en vry van vet, olie, korrosieprodukte en enige vorm
van besoedeling wees, sowel voor die aanwending van deklae
(kyk 3.4.2 en 3.4.3) as voor die aanwending van die trukaat-
smateriaal (kyk 3.5).
3.4.2 Bedekking van Staalplate. Diec oppervlakke en rande
van elke staalplaat moet (voor die bosselering of bevestiging,
so0s. toepaslik, van die registrasiemerke en die aanwending
van die trukaatsmateriaal)

a) bedek wees deur die aanwending van

1) 'n deklaag (met 'n droélaagdikte van minstens 25 um)
sinkchromaalgrondverf met' middelmatige oliegehalte of
met 'n halfdroénde olie as basis (met 'n pigmentvolumekon-
sentrasie van 35-40 % en wat minstens 30 9 (m/ m)sinkchro-
maat in die pigment bevat), gevolg deur 'n deklaag (met 'n
droelaagd ikte van minstens 25 um) swart glansbakemalje: of
2) "nswart poeierdeklaag met *ndroélaagdikte van minstens
35 um;

of

b) onderwerp wees aan ‘n ysterfosfaatopperv]akomskep-
pingsproses wat 'n deklaagmassa van minstens 430 mg/m*
oplewer en dan so bedek wees met 'n korrosiewerende epok-
qhdrsbdkgrondverf gevolg deur 'n swart bakemalje dat 'n
verfdeklaag met 'n totale droélaagdikte van minstens 25 um
verkry is.

3.4.3 Deklae op Aluminiumplate. Die oppervlakke en

. rande van elke aluminiumplaat kan (voor bosselering of be-

vestiging, soos toepaslik, van die registrasiemerke en die
aanwending van die trukaatsmateriaal) bedek wees-met

a) 'n swart poeierdeklaag met 'n droélaagdikte van minstens
35 pm;

of

b) "n geskikte oppervlakomskeppingsdeklaag gevolgdeur’n
deklaag (met 'ndroélaagdikte van minstens 20 um) swart ba-
kemalje.

3.5 AANWENDING VAN DIE TRUKAATSMATE-
RIAAL. Trukaatsmateriaal moet op die hele voorste opper-
viak van elke registrasieplaat aangewend wees. In die geval
van 'n tipe A-plaat moet dit voor bosselering aangewend
wees en in die geval van’n tipe B-plaat na bevestiging van die
karakters op die plaat en op so 'n wyse dat dit die registrasie-
merke bedek.

.3.6 REGISTRASIEMERKE
Kleur. Die registrasiemerk en die omranding op elke

3.6.1
plaat moet swart geverf wees volgens die vereistes van 3.6.5.
Geen ander merke as die registrasiemerk, die merke volgens

313
. a material that is such as to enable registration plates to com-

3.5 APPLICATION

Attached Characters. Attached characters shall be of

ply with the requirements of 3.8.
3.2 TYPE. Registration plates shall be one one of the fol-

‘1| lowing types:

a) Type A: Plates on which the registration mark is em-
bossed.

b) Type B: Plates to which the characters that form the re-
gistration mark are attached by bonding (over the entire
back surface of each character).

3.3 SHAPE AND DIMENSIONS OF PLATES. Plates
shall be rectangular in shape and, subject to a plus tolerance
only of 2 mm (on each dimension), shall be of one of the fol-

"lowing sizes (see Fig. 2) prescribed by the relevant Road

Traffic Ordinance:

"a) 440 mm x 120 mm

b) 250 mm X 205 mm
The corners of each plate shall be rounded toa radiusof 15 &

| 2mm .

.34 PREPARATION OF PLATES
'3.4.1 Cleanliness. The surfaces of the plates shall be dry

and free from grease, oil, corrosion products, and any form
of contamination both before being coated (see 3.4.2 and
3.4.3) and before the retro- reflective material is apphed (see
3.5).

3.4.2 Coating of Steel Plates. The surface and edges of each
steel plate shall (before embossing or attachment. as rele-
vant, of the registration marks and the application of the
retro-refiective material) have been

a) coated by the application of

1) a coat (with adry film thickness of at least 25 um) of a me-
dium oil drying or semi-drying oil based zinc chromate pri-

- mer (having a pigment volume concentration of 35-40 % and

containing at least 30 % (m/m) of zinc chromate in the pig~
ment), followed by a coat (with adry film thickness of at least

25 pm) of a gloss black baking enamel; or

2) ablack powder-coating that has a dry film thickness of at
least 35 um; or

b) subjected to an iron phosphate surface conversion pro-
cess that produces a coating mass of at least 430 mg/m*, and
then so coated with an anti-corrosion epoxy resin baking pri-
mer followed by a black baking enamel as to produce a paint
coating that has a total dry film thickness of at least 25 um .

343 Coating of Aluminium Plates. The surfaces and
edges of each aluminium plate may (before embossing or at-
tachment, as relevant, of the registration marks and the ap-
plication of the retro-reﬂectwe material) have been coated
with

a) a black powder-coating that has a dry film thickness of at
least 35 um; or
b) a suitable surface-conversion coating followed by a coat
(that has a dry film thickness of at least 20 um) of a black
baking enamel.

OF RETRO-REFLECTIVE
MATERIAL. Retro-reflective material shall have been ap-
plied to the whole of the front surface of each registration

- plate. In the case of a Type A plate it shall have been applied

before embossing and, in the case of a Type B plate, after
bonding of the characters to the plate and in such a way that

* it covers the registration marks.

3.6 REGISTRATION MARKING

3.6.1 Colour. The registration mark and the border on
each plate shall be painted black in accordance with the re-
quirements of 3.6.5. No marking other than the registration
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4.2 vereis en die omranding mag op die voorste oppervlak
van 'n registrasieplaat voorkom nie.

3.6.2 Vorm en Afmetings van Karakters van Registrasie-
merke. Die swart oppervlakke van die letters en syfers moet,
in die geval van 'n registrasiemerk met hoogstens sewe ka-
rakters, vorms en afmetings hé wat met die toepaslike letters
en syfers in fig. | ooreenstem, en elke karakter moet tot’n
hoogte van minstens I'mm en hoogstens 2 mm bokant die
oppervlak van die trukaatsagtergrond verhewe wees.

OPM.: Twee stelle diagramme met afbeeldings (stel A met
die werklike grootte en stel B met drie maal die werklike

grootte) van die karakters in fig. 1 is by die Suid-Afrikaanse .
Pretoria 0001, ver- |

Buro vir Standaarde, Privaatsak X191,
krygbaar. (Pryse sal op aanvraag verstrek word).

In die geval van registrasiemerke met meer as sewe karakters |

wat op een lyn aangegee word op 'n plaat wat
440 m x 120 mm groot is en registrasiemerke met meer as
vier syfers wat op twee lyne aangegee word op 'n plaat wai
250 mm x 205 mm groot is, moet elke karakter :

a) minstens | mm en hoogstens 2 mm bokant die trukaat-
sagtegrond verhewe wees;

b) 'n vorm hé wat met dié in fig. | ooreenstem; en

¢) die volgende afmetings hé:

Hoogte van letters en syfers . . 75 mm min.
Breedte van letters en syfers, ultgesondcrd die

letters “1™, “M™, en “W™ en die syfer “1™ ... 35 mm min.
Breedte van die letters “M™ en “W"” ___..... 40 mm min.
Breedte van strepe by letters en syfers ...... 10 mm min.

3.6.3 Uitleg van die Karakters van Registrasiemerke

3.6.3.1 Alle registrasiemerke. Die uitleg van ’n registrasie-
merk moet sodanig wees dat die registrasiemerk simmetries
op die plaat geplaas is.

3.6.3.2 Registrasiemerke met hoogstens sewe karakters

a) In die geval van 'n registrasiemerk met hoogstens sewe |
karakters, moet elke karakter (behalwe soos in fig. 1 aan-

getoon) vir die uiteensetting van die letters en syfers met kor-
rekte spasiéring beskou word as omsluit in 'n raam met 'n

hoogte van 75 mm (kyk lyn “c” en “d”) en 'n breedte wat .

gelyk is aan die afstand tussen die raamlyne “a” en “b™ wat
vir die betrokke karakters geld. Hierbenewens moet die let-
ters en syfers met betrekking tot die raamlyne “a” en “b”
geplaas wees soos in fig. | aangetoon. Die karakters moet so
geplaas wees dat die raamlyne van aanliggende karakters
saamval (kyk fig. 2), met die uitsondering dat

1) in die geval van 'n registrasiemerk met sewe karakters in
een lyn (kyk fig. 2 q), die breedte van die spasies wat die
raamlyne van aanliggende letters en syfers skei, minstens
5 mm moet wees en die breedte van die twee spasies, behou-
dens 'n toleransie van | mm, gelyk moet wees;

2) in die geval van 'n registrasiemerk met sewe karakters in
twee lyne (kyk fig. 2 ¢ en 3 d), die breedte van die spasie wat
die raamlyne van die syfers en die letter in die onderste lyn
skei, minstens 3 mm moet wees;

3) indie geval van 'n registrasiemerk met minder as sewe ka-
rakters in een lyn (kyk fig. 2 b), die breedte van die spasie wat
die raamlyne van aanliggende letters en syfers skei, minstens
20 mm en hoogstens 50 mm moet wees; en

4) in die geval van 'n registrasiemerk waar die karakters
twee lyne beslaan (kyk fig. 2 ¢en 2 d), die boonste lyn vandie

onderste lyn geskei moet wees deur 'n spasie, tussen raam- |

lyne, wat 10 = | mm hoog is.

b) In die geval van 'n reg:straswmcrk met sewe karakters
moet die breedte van die spasies tussen die buiterande van
die plaat en die raamlyne van die eerste en laaste karakter

mark, the markings required in terms of 4.2, and the border
shall appear on the front surface of a registration plate.

3.6.2 Form and Dimensions of Characters of Registration
Marks. The black surfaces of the letters and numerals shall,
in the case of a registration mark with no more than seven
characters, have shapes and dimensions conforming to the
appropriate letters and numerals given in Fig. 1, and each

| character shall be raised above the surface of the retro-reflec-

tive background to a height of at least | mm and not more
than-2 mm .

NOTE: Two sets of diagrams containing reproductions
(Set A of actual size and Set B of three times actual size) of
the characters in Fig. | are available from the South African
Bureau of Standards, Private Bag X191, Pretoria 0001
(prices on request).

In the cases of registration marks with more than seven-char-
acters and appearing in one line on a plate of size
440 mm x 120 mm, and registration marks with more than

four numerals and appearing in two lines on a plate of size

250 mm x 205 mm, each character shall have

a) a height above the retro-reflective background of at least
I mm and not more than 2 mm;

b) a shape similar to that given in Fig. 1; and

¢) dimensions as follows;

- Height of letters and figures ceoieens 15 MM min,
Width of letters and figures other than the
letters “I, “M™, and “W” and the Fig. “1” 35 mm min.
Width of letters “M™ and “W™ ... . 40 mm min,
Width of stroke in letters and figures 10 mm min.

3.6.3 Setting out of Characters of Registration Marks

3.6.3.1 All registration marks. The layout of a registration
mark shall be such that the registration mark is symmetri-
cally placed in the plate. '

3.6.3.2 Registration marks with not more than seven char-
acters

a) In the case of a registration mark with not more than se-
ven characters, for the purpose of setting out the letters and
numerals at their correct spacing, each shall (except as
shown in Fig. 1) be regarded as lying within a frame of height
75 mm (see lines “c¢™ and “d™) and of width equal to the dis-
tance between the Frdme lines “a™ and “b™ applicable to the
relevant characters. In addition, the location of the letters
and numerals, with reference to the frame lines “a™ and “b™
shall be as shown in Fig. 1. The characters shall be so set out
that the frame lines of adjacent characters are coincident (see

1 Fig. 2) except that

1) in the case of a registration mark with seven characters in
one line (see Fig. 2a), the width of the spaces that separate the
frame lines of adjacent letters and numerals shall be at least
5 mm and, subject to a tolerance of | mm, the width of the
two spaces shall be equal;

2) in the case of a registration mark with seven characters in
two lines (see Fig. 2c¢ and 3d), the width of the space that se-
parates the frame lines of the numerals and the letter in the
lower line shall be at least 5 mm;

3) in the case of a registration mark with less than seven
characters in one line (see Fig. 2b), the width of the space that
separates the frame lines of adjacent letters and numerals
shall be at least 20 mm and not more than 50 mm; and

4) in the case of a registration mark where the characters are
in two lines (see Fig. 2¢ and 2d), the top line shall be separ-
ated from the bottom line by a space, between frame lines, of
height 10 = [ mm .

b) In the case of_a registration mark with seven characters.
the width of the spaces between the outside edges of the plate

i and the frame lines of the first and last characters
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“ karakters twee lyne beslaan (kyk fig: 2 ¢),

“ooreenstem met die- toepasllke waarde wat hieronder aan-
gegee ‘word en moet die breedte van die twee spasies, behou-
__dens n toleransie * van | mm, gelyk wees: )

‘syfer van dubbeiryreglstraswmerke

/)van’'n regtstraswmerk wadrby al sewe karakters in een Iyn |,

i (kyk fig. 2 a), en

2)in die onderste lyn van’n registrasiemerk wafarby die sewe

Breedte van spasie tussen raamlyne
van letter(s) en syfers
5 tot minder as 15°
_ 15 of meer .
Breedte van spasie by
j buiterande
. omm
10+1
s ol

3.63.3
karakters moet gerangskik wees

a) in een lyn op 'n plaat wat 440 mm x 120 mm groot is, mel
die letters 'wat die syfers voorafgaan; en

b)in twee lyne op ’n plaat wat 250 mm x 205 mm groot is, met
die letters op di¢ boonste lyn endie syfers op die onderste lyn.
behalwe in die geval van 'n registrasiemerk met ses syf:,rs‘

waar die eerste twee syfers op dieselfde lyn enregs van dle let-
ters geplaas moet wees. i

Die karakters moet soos volg gespasicer wees:

Breedte van’ spasie tussen -
a‘mhggende letters -

Breedte van spasie tussen :
aanliggende syfers- ...

Breedte van spasie wat aanliggende

10 mm min,

10 mm min.

. groepe letters en syfers van enkelry-
‘registrasiemerke en van dubbelryreglstrasm-

merke met ses syfers skei .

Breedte van spasie tussen bulterande van
die plaat en die eerste en laaste
karakter van enkelryreglstrauemerke

Breedte van spasie tussen bu:le_rande
van die plaat en die eerste en laaste

25 mm min.

; 20 mm min.

met vyf syfers

Breedte van spasie tussen boonste Iyn woo .
en onderste lyn van dubbe!ry- : '
reg;straslerncrke

die derde en vierde syfer wees..

'3.6.4 Omrandangs. Om die rande van elke reystrasneplaal :

moet daar ’n verhewe omranding met 'n totale breedte van
8 £ | mm en ’n hoogte van minstens 1,0 mm en hoogstens

2,0 mm wees. Die voorvlak van die omranding moet’n swart

streep met 'n egalige breedte van 54 1 mm hé.

- 3.6.5 Swart Oppervlakke van die Reg:straswmerk en die -

Omranding. Die swart oppervlakke van die registrasiemerk
endie omranding moet verkry wees deur die aanwending van

minstens een laag mat swart verf (met 'n totale droélaagdikte -

van minstens 25 um) van 'n tipe wat met die trukaatsmate-
riaal saambruikbaar, is.

3.7 VAKMANSKAP. Die registrasiemerk moet duidelik
omlyn wees. Plate moet vry van rimpeling, barste en skerp of

onegalige rande wees, en trukaats- en bedekte oppervlakke

Regntras:emerke met meer as sewe karakters, Dle i

15 mm min.

5 mm min;

_ Indie geval van enkelryreglstraSIemerke met ses syfers moet
daar 'n dwarsstreep met 'n lengte van minstens 15 mm tussen -

1) of a registration mark in which all seven charactersare in
one line (see Fig. 2a), and

2) in the lower line of a registration rnark in'whichtheseven
characters are in two lines (see Fig. 2¢),

shall conform to'the appropriate value given bclow and sub-
ject to a tolerance of | mm, the w1dth of the two spaces shall
be equal ; o

“Width of sp‘a_ce between frame lines
of letter(s) and numerals
. e :

5 to less than |5
15 or more

~Width of space at outside
edges
‘mm

10x1
15

[

3.6.3.3 Registration marks with more than seven charac-.
tere. The characters shall be arranged

a) in.one line on a plate of size 440 mm x 120 mm ‘with the
]ellers preceding the numerals; and

b) intwo lines on a plate of size 250 mm x 205 mm with the
letters on the upper line and the numerals on the lower linc.
except in the case of a registration mark with six numeraly
where the first two numerals shall be placed on the same line
and to the right of the letters..

The characters shall be'spaced as follows:
Width of space between adjacent letters ......
Width of space between adjacent numerals

‘Width of space separating adjacent groups of

letters and numerals of single-row registration marks -

and of double-row registralmn marks

with 6 numerals . . 25 mm min,

Width of space be(ween oulsmle edgeb of plate
and the first and last character of single-row
registration marks .........coonenlonn.. 20 mm mm.

Width of space between oulsnde edges of plate and

the first and last numerals of double-row . .

registration marks with five numerals 15 mm min.
Width of space between top line and bottom line

of double-row registration marks .......... ' 5 mm-min.

In the case of single-row registration marks with six numer- .

als, there shall be a dash of length at least 15 mm between the
third and fourth numerals. '

10 mm mun.,
10 mm min.

3.6.4 Borders. Round the edges. of each registration 'platc'

' there shall be a raised border of overall width 8 = | mm and

height not less than 1,0 mm and not more than 2,0 mm. The .
front face of the border shall'have a black smpe of uniform
width 5= I mm . '

3.6. 5 Black Surfaces of Regastratlon Mark and Border.
The black surfaces of the registration mark and the border
shall have been produced by the application of at least one
coat of a matt black paint, (hawnga total dry film thickness -
of at least 25 um)- ofa type that is compatlble with the relro-
reflective material.

3.7 WORKMANSHIP. The reglsirdtlon mark “shall be

-clearly defined. Plates shall be free from creases, crevices,

and. sharp or jagged edges, and retro-reflective and coated
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moet vry van rimpeling, barste, afsplintering, blasies, ver-
kleuring en kolle wees.

3.8 PRESTASIE

3.8.1 Bestandheid teen Verwering. Indien 'n registrasie-
plaat volgens 6.3 getoets word

%
a) mag geen deel van die voorvlak enige teken van barsvor-
ming, blaasvorming of kleefverlies toon nie; mag geverfde
oppervlakke geen teken van verpoeiering of windbarsies
toon nie en nic 'n visuele kleurveranderingsaanslag van min-
derasagt hé nie (gebaseer op 'n aanslag van 10 vir geen kleur-
verandering): en mag die trukaatsmateriaal geen teken van
lostrekking by die rande van die plaat toon nie; en

h) magdie rande van die plaat geen teken van korrosie toon
nie. .

- 3.8.2  Slagbestandheid. Indien 'n registrasieplaat volgens
6.4 getoets word, mag die trukaatsmateriaal, die deklae op
die voorvlak en (indien toepaslik) die rugvlak geen teken van
kleefverlies by die substratum en van barsvorming toon nie.

3.8.3 Krapbestandheid. Indien 'n registrasieplaat volgens
6.5 getoets word, moet die krap wat op die geverfde of poei-
erbedekte oppervlak gemaak word, vry van puntige rande
wees en mag dit nie tot op die substratum deurgedring het
nie.

3.8.4 Soutmisbestandheid. Indien 'n registrasieplaat vol-
gens 6.6 getoets word, mag daar geen teken wees nie van kor-
rosie, blaasvorming, delamellering, lostrekking van die rand
of kleefverlies .

a) in die geval van 'n ongeverfde aluminiumplaat: Op die
voorvlak van die plaat: en ;

b) in die geval van'n geverfde of poeierbedekte plaat (alumi-
nium of staal): Op die voorvlak of op die rugvlak of op die
ongesnyde kante, behalwe langs die krasmerk op die rugvlak
waar korrasie of blaaskruip (of albei) oor hoogstens 2 mm
aan weerskante van die krasmerk mag strek.

3.8.5 Buighestandheid. Indien 'n registrasieplaat volgens
6.7 getoets word. mag daar, sowel voordat as nadat die plaat
reguit gebuig is, geen teken van barsvorming in die metaal of
van barsvorming of kleefverlies in die verflaag, die trukaat-
smateriaal of. in die geval van 'n tipe B-plaat. die registrasie-
merk wees nie.

4. VERPAKKING, MERKE EN ETIKETTERING

4.1 VERPAKKING. Die registrasieplate moet so verpak
wees dat hulle nie tydens vervoer en bewaring beskadig kan
word nie, _

4.2 MERKE. Die fabrikant se handelsnaam of handel-
smerk moet leesbaar en onuitwisbaar op die voorvlak van
elke registrasieplaat aangebring wees. Die ruimte wat deur

hierdie merke beslaan word, mag hoogstens 5 mm hoog en |

25 mm lank wees.

4.3 ETIKETTERING. n Etiket met minstens die volgende
besonderhede moet stewig op die rugylak van minstens een
plaat in elke stel plate met dieselfde registrasiemerk aan-
gebring wees: : '

a) 'n Waarskuwing dat die plate nié met middele bevestig

moet word wat aan die leesbaarheid of trukaatsvermog (of
albei) afbreuk doen nie.

b) 'n Waarskuwing dat hegstukke wat vir die bevestiging
van die plate aan 'n voertuig gebruik word, onder geen om-
standighede van koper, geelkoper of brons of van onbedekte
staal (kyk (¢) hieronder) gemaak mag wees nie en dat, in die
geval van aluminiumplate, direkte kontak tussen staal-,
lood- en sinkbedekte (gegalvaniseerde) hegstukke en wasters
deur 'n isolerende tussenlaag (bv. 'n bitumineuse aluminium-
of sink- of bariumchromaatverflaag) voorkom moet word.

surfaces shall be free from creases, cracks, chips, blisters. dis-
coloration, and spots.
3.8 PERFORMANCE

3.8.1 Resistance to Weathering. When a registration plate
is tested in accordance with 6.3,

a) no part of the front surface shall show any sign of crack-
ing, blistering, or lack of adhesion; painted surfaces shall
show no sign of chalking or checking and not have a visual

‘colour change rating lower than 8 (based on a figure of 10 for

no colour change); and the retro-reflective material shall
show no sign of lifting at the edges of the plate; and
b) the edges of the plate shall show no sign of corrosion,

3.8.2 Resistance to Impact. When a registration plate is
tested in accordance with 6.4, the retro-reflective material,

‘the coatings on the front, and (when relevant) the rear sur-

faces shall show no lack of adhesion to the substrate and no
evidence of cracking.

3.8.3 Resistance to Scratching. When a registration plate is
tested in accordance with 6.5, the scratch produced on the
painted or powder-coated surface shall be free from jagged
edges and shall not have penetrated through to the substrate.

3.84 Resistance to Salt Fog. When a registration plate is

tested in accordance with 6.6, there shall be no sign of corro-

sion, blistering, delamination, edge lifting. or loss of adhe-

sion '

a) in the case of ari unpainted aluminium plate: on the front
surface of the plate; and

b) in the case of a painted or powder-coated plate (alumi-

nium or steel): on the front surface or on the rear surface or

on the uncut edges. except along the scribe mark on the rear

surface where corrosion or blister creep (or both) shall not

extend further than 2 mm on each side of the scribe mark.

3.8.5 Resistance to Bending. When a registration plate is
tested in accordance with 6.7, there shall, both before and af-
ter straightening of the plate, be no sign of cracking of the
metal, or of cracking or loss of adhesion of the paint coating,
the retro-reflective material or. in the case of a Type B plate.
the registration mark.

4. PACKING, MARKING, AND LABELLING

4.1 PACKING. The registration plates shall be so packed
as toensure that they are not damaged during transportation
and storage. :

42 MARKING. Each registration plate shall bear the

manufacturer’s trade name or trade mark, given in legible

-and indelible markings on the front surface of the plate. The

space occupied by the marking shall not exceed 5 mm in
height and 25 mm in length. :

4.3 LABELLING. On the back surface of at least one plate
in each set of plates that has the same registration mark there
shall be a securely attached label that provides at least the

- following information;

a) A warning that plates should not be fastened by any
means that interferes with or obscures legibility.

b) A warning that fasteners used for the attaching of the
plates to a vehicle must on no account be of copper, brass, or

bronze, or of unprotected steel (see (¢) below), and that. in
the case of aluminium plates, direct contact between steel,
lead, and zinc-coated (galvanized) fasteners and washers
must be prevented by means of an insulating interlayer (e.g.a
bituminous aluminium, or zinc, or barium chromate paint
coating). '
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¢)’n Waafskuwing teendie gévaar dat staaloppervlakke wat |

~tydens die aanbring van 'n plaat blootgestel word, kan kor-
rodeer tensy hulle behoorlik teen korrosie beskerm word, bv.
deur bedekking met 'n sinkchromaatgrondverf.

5. MONSTERNEMING EN VOLDOENING AAN DIE
SPESIFIKASIE

5.1 MONSTERNEMING. Die volgende monsterne-
mingsprosedure moet gevolg word wanneer bepaal word of
‘n lot aan die toepaslike vereistes van die spesifikasie vol-
doen. Die monsters aldus geneem, word verteenwoordigend
van die lot geag ten opsigte van die onderskeie eienskappe.

5.1.1 Monster vir Ondersoek. Neem na willekeur uit die
lot, na ondersoek daarvan vir voldoening aan die vereistes
van 4.1, die getal registrasieplate in kolom 2 van tabel | aan-
gegee en maak seker dat die monster registrasieplate van die
verskillende groottes in 'n verhouding so na as moontlik aan
dié in die lot bevat.

5.1.2 Monster vir Toets. Na ondersoek (kyk 6.1) van die
monster volgens 5.1.1 geneem, neem na willekeur daaruit die
toepaslike getal registrasieplate in kolom $ of 6 (soos toepas-
lik) van tabel | aangegee.

TABEL |  MONSTERNEMING

¢) A warning cautioning against the danger of the steel sur-
faces that become exposed during the fitting of a plate be-
coming corroied unless these surfaces are adequately pro-
tected against corrosion, e.g. by being coated with a zinc
chromate primer. '

5. SAMPLING AND COMPLIANCE WITH THE
SPECIFICATION

5.1 SAMPLING. The following sampling procedure shall
be applied in determining whether a lot complies with the ap-
propriate requirements of the specification. The samples so
taken shall be deemed to represent the lot for the respective
properties.

5.1.1 Sample for Inspection. After checking the lot for
compliance with the requirements of 4.1, draw at random
from the lot the number of registration plates given in
Column 2 of Table | ensuring that the sample includes regis-
tration plates of the different sizes in, as near as practicable,
the same proportions as they occur in the lot. .

5.1.2 Sample for Testing. After inspection (see 6.1) of the
sample taken in accordance with 5.1.1, draw from it at ran-
dom the appropriate number of registration plates given in
Column 5 or 6 (as relevant) of Table 1.

TABLE | - SAMPLING

- 2 E | 4 5 6 I 2 | 3 | 4 5 6
Monster vir ondersoek . © Sample for inspections
Lotgrootie, M“““‘-'F_"[”f;“‘“- Lot size Sample for
registrasieplate | Monstergrootie, | Aannamegetal toetsst.t.lk registration SChmplise Acceptence fosting..
registrasicplate TR [T L A plates 'rﬁgﬂﬁzi\ﬁ:’;' number test sets”
ipe pe ipe A pec . X . L - R " a3y
t g plates Type Al Type B{Tvpe Al Type B

- 15 5 0 1] | 2 Ilﬂ s 5 o 0 F | 5
l6- 25 8 0 0 2 3 7 * <
2%- 50 “ 13 I 0 3 5 l6- 25 7 8 (1] 0 2 3
’ 26- 50 13 1 0 3 5

51- 90 20 2 | 5 8 =
91 150 3 3 2 5 8 Sl- -9 %2 % [ A 8
151- 280 50 5 3 8 «| 13¢ o > ! ¢ g .
281- 500 80 7 5 | 8 13 : . )
501-1 200 125 10 7 8 20 _ gﬁ:l ggg lfg u?; g : é(‘]

*Kyk 2.1 o See 21 '
e TN . i

5.2 VOLDOENING AAN DIE SPESIFIKASIE. Daar
word geag dat die lot aan die vereistes van die spesifikasie
voldoen indien daar

a) by die ondersoek van die monster volgens 5.1.1 geneem,
gevind word dat die getal defektiewe nie die toepaslike aan-
namegetal in kolom 3 of 4 (soos toepaslik) van tabel | oor-
skry nie, en daar ' :

b) by die toets van die monster volgens 5.1.2 geneem, geen
defektiel gevind word nie.

6. ONDERSOEK EN TOETSMETODES

6.1
ster volgens 5.1.1 geneem vir voldoening aan die vereistes
van 3.2, 3.3, 3.5, 3.6, 3.7. 42 en 4.3

6.2 TOETSEKSEMPLARE. Sny die volgende toetsek-
‘'semplare uit elke toetsstel volgens 5.1.2 geneem:

a) Krapbestandheid. Een eksamplaar waarvan die breedte
minstens 55 mm en die lengte minstens 100 mm is en waarin
die syfer “I"" of 'n vertikale streep met 'n lengte van 75 mm
sentraal geplaas is. :
b) Bestandheid teen verwering. Een eksemplaar waarvan
die breedte minstens 100 mm en die lengte minstens 200 mm
is en wat hoogstens cen gesnyde rand het.

¢) Soutmishestandheid. Een eksemplaar in die geval van’'n

aluminiumplaat met 'n onbedekte rugvlak en twee eksem-

ONDERSOEK. Ondersoek visueel en meet die mon--

5.2 COMPLIANCE WITH THE SPECIFICATION. The

lot shall be deemed to comply with the requirements of the
specification if . :
a) after inspection of the sample taken in accordance with
5.1.1 the number of defectives found does not exceed the ap-
propriate acceptance number given in Column 3 or 4 (as rele-
vant) of Table I; and '

b) after testing of the sample drawn in accordance with 5.1.2
no defective is found. :

6. INSPECTION AND METHODS OF TEST

6.1 INSPECTION. Visually examine and measuré the
sample taken in accordance with 5.1.1 for compliance with
the requirements of 3.2, 3.3, 3.5, 3.6, 3.7, 4.2, and 4.3.

6.2 TEST SPECIMENS. From each test set taken in ac-
cordance with 5.1.2 cut the following test specimens:

a) Resistance to scraiching. A specimen of width at least
55 mm and length at least 100 mm, and in which the numeral
“1” or a vertical stroke of length 75 mm is centrally posi-
tioned. :

b) Resistance to weathering. One specimen of width at least
100 mm and length at least 200 mm, and that has not more
than one cut edge. ,
¢) Resistance to salt fog. One specimen in the case of analu-
minium plate with an uncoated back, and two specimens in



8 No. 5652

STAATSKOERANT, 15 JULIE 1977

plare in ander gevalle, elk minstens 100 mm breed en min-
stens 120 mm lank en met hoogstens twee gesnyde rande.

d) Buigtoets. Een eksemplaar waarvan die breedte tussen
100 mm en 120 mm en die lengte minstens 250 mm (maar
verkieslik so lank moontlik) is en wat hoogstens een gesnyde
rand het, ;

e) Slagbestandheid. 'n Eksemplaar van enige gerieflike
grootte, wat uit die res van die plate in die toetsstel geneem is.

OPM.: Die toets kan uitgevoer word op 'n end van die ek-
semplaar wat volgens (d)hierbo gesny is voordat dit aan bui-
ging onderwerp word. '

6.3 BESTANDHEID TEEN VERWERING. Nadat (in-
dien toepaslik) die gesnyde rand verseél is, moet die voorviak
van die toetseksemplaar (kyk 6.2(h)) vir 'n tydperk van
I 000 uur aan die toets vir bestand heid teen versnelde verwe-
ring in A-| van aanhangsel A onderwerp word. Ondersoek
vir voldoening aan 3.8.1, : '

6.4 SLAGBESTANDHEID. Voer die toets in A-2 van
aanhangsel A uitenstel die apparaat so op dat die massastuk
met 'n slag van 2,25 J in die geval van staalplateen 1,15J in
die geval van aluminiumplate sal val. Plaas die eksemplaar
(kyk 6.2(¢)) in so 'n posisie op die voetplaat van die apparaat
dat'n slag op elk van die volgende punte op die voorvlak van
die eksemplaar toegedien sal word: !

a) Op enige punt op die trukaatsagtergrond; en

b) op enige punt op 'n letter of syfer.

Ondersoek dan vir, voldoening aan 3.8.2 _
6.5 KRAPBESTANDHEID. Gebruik 'n massa van
2000 g en onderwerp die eksemplaar (kyk 6.2(a)) aan die
toets in A-3 van aanhangsel A. Ondersoek dan vir voldoe-
ning aan 3.8.3. '

6.6 SOUTMISBESTANDHEID. Verseél die gesnyde

rand(e) van elketoetseksemplaar (kyk 6.2(c)) en maak, in die
geval van eksemplare wat 'n deklaag op die rugvlak het, ver-
sigtig (met die snykant van die snytoestel onder 'n hoek van
omtrent 30 ° met die oppervlak gehou en die lemvlak lood-
reg op daardie oppervlak) op die rugvlak van elke eksem-
plaar'n krasmerk wat ongeveer 75 mm lank is deur by ’n plek
halfpad tussen die registrasiemerk en die omranding by 'n
lang kant van die eksemplaar deur die deklaagtot op die me-
taalbasis te sny. Onderwerp die toetseksemplaar(e) dan vir'n
toetstydperk van 240 uuraan die toets in A-4 van aanhangsel
A en ondersoek vir voldoening aan 3.8.4, soos volg:

a) Indien toepaslik. ondersoek die deklaag op die rugvlak
onmiddellik nadat die eksemplaar uit die blootstellingska-
mer gehaal is; en - _

b) ondersoek die deklae op alle oppervlakke en die trukaat-
smateriaal na afloop van 'n hersteltyd van 24 uur.

6.7 BUIGTOETS, Plaas die rugvlak van die toetseksem-
plaar (kyk 6.2(d)) so teen 'n spil met 'n diameter van
50 = I mm dat die lyn van maksimum buiging saamval met
die vertikale middellyn van 'n letter of syfer. Buigdie eksem-
plaar binne ongeveer 3 sekondes deur 'n hoek van 90 £2°
oor die spil en buig dit dan reguit. Ondersoek die eksem-
plaar, sowel voordat as nadat dit reguit gebuig is, vir voldoe-
ning aan 3.8.5.

other cases, each of width at least 100 mm and length at least
120 mm, and having not more than two cut edges.

d) Bending test. One specimen of width between 100 mm
and 120 mm and length at least 250 mm (and preferably as
long as possible), and that has not more than one cut edge.
e) Resistance to impact. A specimen of any convenient size
taken from the remainder of the plates in the test set.

NOTE: The test may be carried out on an end of the speci-
men cut in terms of (d)above before it is subjected to bend-

-| ing.

6.3 RESISTANCE TO WEATHERING. After (when
relevant) sealing the cut edge, subject the face of the test spec-
imen (see 6.2(h)) to the accelerated weathering test given in A-
1 of Appendix A for a period of 1 000 h . Examine for com-
pliance with 3.8.1.

6.4 RESISTANCETOIMPACT. Use the test given in A-2
of Appendix A, setting up the apparatus so that the mass-
piece will fall with an impact of 2,25 J in the case of stee!
plates, and 1,15 J in the case of aluminium plates. Place the
specimen (see 6.2(e)) on the base plate of the apparatus in
such a position that an impact will be made at each of the fol-
lowing points on the front of the specimen:

a) At any point on the retro-reflective background; and
b) at any point on a letter or numeral.

Then examine for compliance with 3.8.2.

6.5 RESISTANCE TO SCRATCHING. Subject the spec-
imen (see 6.2(a)) to the test given in A-3 of Appendix A, us-
inga mass of 2 000 g, and examine for compliance with 3.8.3.

6.6 RESISTANCE TO SALT FOG. Seal the cut edge(s) of
each test specimen (see 6.2(c)) and, in the case of specimens
that have a coating on the back, on the back of each speci-
men carefully make (with the cutting edge of the cutting tool
held at an angle of about 30 ° to the surface and the plane of
the blade perpendicular to that surface) a scribe mark of
length about 75 mm, by cutting through the coating to the
metal base at a position midway between the registration
marking and the border at a longer edge of the specimen,
Then, subject the test specimen(s) to the test given in A-4 of
Appendix A, using a test period of 240 h, and examine for
compliance with 3.8.4 as follows:

a) When relevant, immediately after removal from the ex-
posure chamber, examine the coating on the back; and

b) after a 24 h recovery period has elapsed, examine the
coatings on all surfaces and the retro-reflective material.

6.7 BENDING TEST. So place the back surface of the test
specimen (see 6.2(d)) against a mandrel of diameter
50 £ I mm that the line of maximum bending coincides with
the vertical middle line of a letter or numeral. Taking about
3 s, bend the specimen through an angle of 90 £ 2 © over the
mandrel, and then straighten it. Examine the specimen both
before and after straightening for compliance with 3.8.5.
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1) Alle afmetings in millimeter
2) Die afmetings tussen raamlyne vir
letters en syfers, behalwe waar
anders adngetoon, Is soos volg:
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Fig. 1 - Shapes and Sizes of Letters and Numerals
Vorm en Grootte van Letters en Syfers
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In this example a 5 character registration mark is shown
Hierdie voorbeeld toon 'n 5-karakterregistrasiemerk -
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Dimensions in millimetres
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~ 5 min.
50 max. /maks.
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Fig. 2 - Sizes of Registration Plates and Spacing of
Letters and Numerals
Groottes van Registrasieplate en Spasigring .

van Letters en Syfers
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AANHANGSEL A — TOETSE
A-1 — BESTANDHEID TEEN VERWERING
AFDELING 1. APPARAAT

1.1 Dubbelboogverweringseenheid. 'n Eenheid met twee
ingeslote koolbooglampe, 'n roterende silinder, 'n water-
sproeitoestel en geskikte middele vir die beheer van die
stroom, die spanning, die werksiklus en die temperatuur
binne-in die eenheid. Die volgende besonderhede van die
eenheid is die belangrikste:

a) Koolbooglighron (wisselsiroom). Die gemiddelde
stroomeienskappe vir elke brandtydperk moet 135V +2 ¢,
en 16 A 2 % by elke boog wees. Gedurende die brandtyd-
perk kan die spanning tussen 125 en 145V en die stroom-
sterkte tussen 15 en I8 A wissel. Die eenheid moet met kool-
stofelektrodes met 'n diameter van 12,7 mm en van geskikte
lengte werk. Die koolstofelektrodes moet wat tegnies bekend
staan as 'n violetboog teweegbring.

b) Filters (gloeilampe). Die filters wat die straling van on-
gewenste golflengtes uitskakel en verhoed dat verbrandings-

neweprodukte van die boé die eksemplare besoedel, moet,

van opties hittebestande glas wat afsny by 275 nm en met 'n
transmissie van minstens 91 9 by 370 nm, gemaak wees. Die
filters moet na 2 000 uur se gebruik, of wanneer 'n hoé mate
van verkleuring of melkerigheid ontwikkel, vervang word.
Die filters moet om die beurt volgens 'n skedule vervang
word ten einde seker te maak van werkeenvormigheid oor
lang blootstellingstydperke (d.w.s. een van die filters word
elke | 000 uur vervang). Die filters moet elke dag skoon-
gemaak word deur hulle met 'n detergent en water te was.
¢) Silinder. ’n Oop metaalsilinder met 'n diameter van on-
geveer 760 mm en 'n diepte van ongeveer 380 mm, wat die
lampe omsluit en voorsien is van gleuwe of hake om die toet-
seksemplare vas te hou. Die silinder moet teen’n eenvormige
spoed van een omwenteling per minuut roteer.

d) Temperatuurbeheer. Die temperatuur binne-in die appa-
raat moet beheer word deur genoeg lug te sirkuleer om 'n
swartpaneeltemperatuur van 63 + 3 °C teweeg te bring wan-
neer dit gemeet word met 'n geskikte bimetaalwysertermo-
meter wat in die middel van die oppervlak van 'n standaard-
swartgeverfde paneel ingelaat is. Monteer hierdie paneel in
die rak wat vir die montering van die eksemplaar gebruik
word en op 'n plek waar die maksimum hitte ontwikkel
word.

e) Watersproeitoestel. Die sproeikoppe moet van vlekvrys-
taal wees en die pype en toebehore wat gebruik word om wa-
ter na die sproeikoppe te vervoer, moet van vlekvrystaal of
van inerte plastiek wees. Die waterdruk by die sproeikoppe
moct 83-124 kPa wees en die water moet die eksemplare in
die vorm van 'n fyn sproei tref wat genoeg volume het om die
eksemplare onmiddellik by die tref daarvan nat te maak. Die
eksemplare mag nie in die sproeiwater gedompel word nie.
/) Water. Gedeioniseerde water met 'n gehalte aan opgeloste
vaste stowwe van hoogstens 10 d.p.m. en'n pH-waarde van
6,0-8.0. Die temperatuur van die water op die plek waar dit
die apparaat binnegaan, moet 15-30 °C wees. Die water mag
nie hersirkuleer word nie.

g) Posisie van die boé. Die boé moet so hang dat elke boog
125 mm van die vertikale as van die oop silinder af is en die
vertikale afstand tussen die horisontale vlakke deur die
punte van die boé 75 mm is. Die eksemplare moet so geplaas
wees dat die vertikale afstand tussen die aanliggende bloot-
gestelde rande van die boonste en onderste lae eksemplare
35 mm is en dat die horisontale vlak deur die punt van die
boonste boog by die aanvang van die toets ongeveer 20 mm
bo die onderste blootgestelde rand van die eksemplaar deur
die boonste eksemplaar gaan.

APPENDIX A — TESTS
A—I1 — RESISTANCE TO WEATHERING

SECTION 1. APPARATUS

L1 Twin-arc weathering unit. A unit having two enclosed
carbon arc lamps, a rotating cylinder, a water spraying de-
vice, and suitable arrangements for control of current, vol-
tage, operating cycle, and temperature inside the unit. The
essential details of the unit are as follows:

a) Carbon arc light source (alternating current). The aver-
age current characteristics for each burning period shall be
135V £2 0% and 16 A £ 2 9 at each arc. During the burning
period the voltage may vary between 125 and 145 V and the

‘amperage between 15 and 18 A. The unit shall be operated

with carbon electrodes of diameter 12,7 mm and of suitable
length. The carbon electrodes shall produce what is techni-
cally known as a violet arc.

b) Filters (globes). The filters for eliminating radiation of
undesired wave-lengths and preventing by-products of com-
bustion of the arcs from contaminating the specimens, shall
be made of optical heat-resisting glass with cut-off at 275 nm

-and with at least 91 % transmission at 370 nm . The filters

shall be replaced after 2000 h of use or when pronounced
discoloration or milkiness develops. The filters should be re-
placed in rotation according to a schedule in order to provide
uniformity of operation over long periods of exposure (i.e.
one of the filters is replaced every 1 000 h). The filters shall be
cleaned each day by washing with a detergent and water.

¢) C vlinder. An open metal cylinder, of diameter about
760 mm and depth about 380 mm, surrounding the lamps
and equipped with slots or hooks to hold the specimens. The
cylinder shall rotate at a uniform speed of one revolution per
minute.

d) Temperature control. The temperature inside the appara-
tus shall be controlled by circulating enough air to produce a
black panel temperature of 63 43 °C when measured by a
suitable bimetallic dial-type thermometer embedded in the
centre of the surface of a standard black-painted panel.
Mount this panel in the rack used for mounting the specimen
and in a position where maximum heat is developed.

e) Waterspray device. The nozzles shall be of stainless steel,
and the pipes and fittings used for the passage of the water to
the nozzles shall be of stainless steel or of an inert plastic. The
water pressure at the nozzles shall be 83-124 kPa, and the
water shall strike the specimens in the form of a fine spray
and in sufficient volume to wet the specimens immediately
upon impact. There shall be no immersion of the specimens
in the spray water.

/) Water. De-ionized water with a dissolved solids content
not exceeding 10 p.p.m., and a pH value of 6,0-8,0. The tem-
perature of the water at the point where it enters the appara-
tus shall be 15-30 °C . The water shall not be recirculated.

g) Position of the arcs. The arcs shall be so suspended that
each is 125 mm from the vertical axis of the open cylinder
and the vertical distance between the horizontal planes
through the tips of the arcs is 75 mm . The specimens shall be
so positioned that the vertical distance between the adjacent
exposed edges of the upper and the lower tiers of specimens
is 35 mm, and (at the start of the test) the horizontal plane
through the tip of the upper arc passes through the upper
specimen approximately 20 mm above the lower exposed
edge of the specimen.
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h) Siklus. e siklus moet bestaan uit 102 minute lig gevolg
deur 18 minute lig en watersproei in ononderbroke rotasie.
i) Werking. Laatdic apparaat minstens 20 uur per dag werk.
Laat die eksemplare tydens die tye wat die ¢enheid nie in wer-
king is nie, onversteurd in die eenheid staan.

AFDELING 2. PROSEDURE

2.1 Monteer die eksemplare vertikaal binne-in die silinder
(op 'n vlak wat loodreg op die ligstrale is) bo sowel as onder
die horisontale stralingsmiddellyn. Stel die eksemplare vir
die gespesifiseerde tydperk bloot. Verwissel die eksemplare
in die boonste ry en die cksemplare in die onderste ry daag-
liks sonder om die eksemplare om te keer, om sodoende cen-
vormige blootstellingstoestande te verseker.

2.2 Ondersoek die eksemplare met gereelde tussenpose ty-

dens die gespesifiseerde blootstellingstydperk en aan die

einde van die blootstellingstydperk onder 'n tienvoudige ver-
groting.
A-2 — SLAGBESTANDHEID

AFDELING 1. APPARAAT

1.1  Massastuk. 'n Silindriese staalmassastuk van 900 g.
met 'n lengte van ongeveer 230 mm en 'n diameter van on-
geveer 25 mm en voorsien van 'n koeél van verharde staal
met 'n diameter van 12,7 mm wat aan die onderend daarvan
gemonteer is.

1.2 Buis. 'n Gegleufde of gesplete vertikale buis in millime-
ter afgemerk. ongeveer 1.5 m lank en breed genoeg om die
massastuk vryelik daardeur op die eksemplaar te laat val.
1.3 Voetplaat. 'n Staalplaat met 'n gaatjie waarvan die di-
ameter [6 mm is. Die plaat en die buis word so saamgestel
dat die gaatjie in die plaat konsentries met en net onder die
opening van die buis is.

AFDELING 2. PROSEDURE

2.1 Plaas die eksemplaar volgens die vereistes van 6.4 op
die voetplaat. Lig die massastuk op tot die hoogte wat die
gespesifiscerde slag sal gee en laat dit op die eksemplaar val.
2.2 Ondersoek die ingeduikte deel van die eksemplaar on-
der 'n lens wat 10 maal vergroot.

A-3 — KRAPBESTANDHEID

AFDELING 1. APPARAAT

1.1 Naald en arm. 'n Naald met 'n hemisferiese punt van ver-
harde staal en wat 'n diameter van | mm het, vertikaal beves-
tig aan die end van 'n horisontale arm met 'n teengewig. Die
horisontale arm maak voorsiening vir die lading van massas-
tukke net bokant die krapnaald en dit kan in volkome ewe-
wig om dic draaipunt gestel word deur die teenmassa te ver-
stel voordat massastukke bokant die naald gelaai word.

1.2 Massastukke. 'n Stel van 40 50-g-massastukke.

1.3 Basis met skuifpaneelhouer. 'n Skuifpancelhouer
waaraan die eksemplaar bevestig kan word en wat vryelik en
outomaties op sy basis onder die belaste naald (wat loodreg
op die eksemplaar moet wees) beweeg teen 'n spoed van on-
geveer 30 mm per sekonde en wat die naald oor 90 mm van
die bedekte oppervlak laat beweeg.

1.4 Elektriese stroomtoevoer en ammeter. Die krapnaald.
toetspaneel en ammeter word in serie met 'n elektriese
stroomtoevoer verbind sodat die naald elektries kontak met
die onderliggende metaal maak wanneer die bedekte opper-
vlak deurdring word, en hierdie deurdringing word deur 'n
stroomvloei deur die ammeter aangedui.

h) Cycle. The cycle shall consist of 102 min of light followed
by 18 min of light and waterspray, in continuous rotation.
i} Operation. Operate the apparatus continuously for at
least 20 h a day. Allow the specimens to remain undisturbed

‘in the unit during the times when the unit is not in operation.

SECTION 2 - PROCEDURE

2.1 Mount the specimens vertically inside the cylinder (ina
plane at right angles to the light rays) both above and below
the horizontal centre line of radiation. Expose the specimens
for the specified period. In order to ensure uniform exposure
conditions, the specimens in the top row and the specimens
in the bottom row shall be interchanged daily, without inver-
sion of tiie specimens.

2.2 At regular intervals during the specified exposure pe-
riod and at the end of the exposure period, examine the spec-
imens under 10 times magnification.

A—2 — RESISTANCE TO IMPACT

SECTION 1. APPARATUS

1.1 Mass-piece. A cylindrical steel mass-piece of 900 g and
of approximate length 230 mm and diameter 25 mm, having
a hardened steel ball of diameter 12,7 mm mounted at its
bottom end.

1.2 Tube. A slotted or split vertical tube graduated in mil-
limetres, of approximate length [.5 m and wide enough to
enable the mass-piece to drop freely through it on to the
specimen, ¢

1.3 Base plate. A steel plate with a hole of diameter 16 mm.
The plate and the tube are so assembled that the hole in the
plate is concentric with and directly below the opening of the
tube.

SECTION 2. PROCEDURE

2.1 Place the specimen on the base plate in accordance with
the requirements of 6.4. Lift the mass-piece to the height that
will give the specified impact and drop it onto the specimen.

2.2 Using a 10-power lens, examine the dented part of th.:
specimen,

A—3 — RESISTANCE TO SCRATCHING

SECTION 1. APPARATUS

1.1 Needle and arm. A needle with a hardened steel hemis-
pherical point of diameter 1 mm, fixed to the end of a coun-
terpoised horizontal arm. The horizontal arm provides for
the loading of mass-pieces directly above the scratching nee-
dle and it may be set in complete equilibrium on its fulcrum
by adjusting the counter-mass h.{ore mass-pieces are loaded
above the needle.

1.2 Mass-pieces. A set of forty 50 g mass-pieces.

1.3 Base with sliding panel holder. A sliding panel holder
to which the specimen can be attached, and which moves
freely and automatically on its base under the loaded needle
(which must be perpendicular to the specimen) at a speed of
about 30 mm per second, and allows the needle to move
across 90 mm of the coated surface.

1.4 Electric current supply and ammeter. The scratching
needle, test panel, and ammeter are connected in series with
an electric current supply so that when the coated surface is
penetrated the needle makes electrical contact with the un-
derlying metal, and this penetration is indicated by a flow of
current through the ammeter.
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AFDELING 2. PROSEDURE Lo

2.1 Stel die horisontale arm in ewewig.-Klem die eksem-
plaar met die bedekte oppervlak na bo aan die skuifpaneel-
_houer vas. Belas die naald met die gespesifiscerde massa en
laat die naald versigtig op die bedekte oppervlak neer, terwyl
-die houer begin skuif. So nie, plaas die end van die naald op
'n skeermeslem sodat die riaald van die skerp rand van die
~lem op die bedekte oppervlak kan afgly. Skuif die paneel-
. houer teen 'n eenvormige spoed van 30 mm per sekonde oor
'n afstand van ongeveer 90 mm . Teken aan of die bedekte
opperviak deurdrmg is en gebruik 'n lens wat 10 maal ver-
groot om die rande van die groef t¢ ondersoek. Herhaal die
toets op ander dele van die cksemplaar. )

- A—4—SOUTMISBESTANDHEID
AFDEI ING 1. APPARAAT I_ ' i

1.1 Miskabinet. n Mlskabmet wat van dle volgende voor-

sien is:

a) Bioof.sreﬂmgskamer Die kamer moet van 'n korrosiebe-
stande materiaal"! gemaak wees of daarmee bedek wees en
moet op so 'n wyse gemaak wees dat die soutmis vryehk en
egalig om al die eksemplare sirkuleer.
b) Rakke om die eksemplare ie steun. Die rakke moet van'n
korrosiebestande materiaal'! gemaak wees of daarmee bedek
wees en moet op so 'n wyse gemaak wees dat die eksemplare
gehou word sonder dat hulle aan mekaar of aan enige ander
metaal raak en sonder dat daar van die soutoplossing van die
een eksemplaar op die ander drup.

¢) Vergaarbak vir soutoplossing. Die vergaarbak moet van n
geskikte grootte wees en moet vari 'n korrosiebestande ma-
teriaal'! gemaak wees of daarmee bedek wees. Die bak moet
so gemaak wees dat kondensasieprodukte van die soutmis
nie daarin kan drup nie.

. d) Verstuiwingsproeikoppe. Die sproeikoppe moet van

geskikte plastiek gemaak wees en moet so ontwerp wees dat

- hulle 'n fyn verdeelde soutoplossingmis verskaf. Die appa-

raat moet van skermplate voorsien wees om. te verhoed dat
die soutmis direk teen die eksemplare gesproei word. '
e) Lugtoevoer. Die saamgeperste lug wat die sproeikoppe
binnegaan, moet gefiltreer word om alle onsuiwerhede te
verwyder.. Voorsiening moet gemaak word om die saam-
geperste lug te bevogtig en te verhit, soos vereis word. Dic
lugdruk moet tot binn¢ & 700 Pa konstant wees en moet vol-

~doende wees om 'n fyn verdeelde soutoplossingmis te lewer. -
1) Verhitting van kamer en temperatuurbeheer. Die bloot-.

- stellingskamer moet op-’n geskikte wyse verhit word en die
- temperatuur moet deur middel van 'n termostaat beheer

word. Die gebruik van 'n dompelverwarmer word nie toe-

gelaat nie.

AFDELING 2. SOUTOPLOSS!NG

2.1 Sout. Die sout wat gebruik word, moet natrlumchlorled
wees wat hoogstens 0,1 % natriumjodied en hoogstens 0,3 %
" totale onsuiwerhede, op 'n droé basis bereken, bevat.

2.2 Water. Die water wat gebruik word, mag hoogstens 200
- d.p.m. aan totale vaste stowwe bevat.

2.3 Bereiding. Die souloplossmg moet berei word deur 5 +
0.5 massadele sout in 95 massadele water op te los. Die op-

" lossing moet gefiltreer word en die kondensaat van die ver--

stuifde soutoplossing mag nie hersirkuleer word nie,

AFDEL
STELLINGSKAMER

.3.1 Temperatuur. Dje temperatuur in die blootstellmgs-
gebied moet by 33-36 °C gehou word

< )“Vlekvryestaal” is gewoonhk nie teen chloried oplossings | : — —
*)“Stainless” steel is normally not resistant to chloride solution.

‘bestand nie.

ING 3. TOETSTOESTANDE IN DIE BLOOT-.

SECTION 2. PROCEDURE

2.1 Set the horizontal arm in equilibrium. Clamp the speci-
men to the sliding panel holder with the coated surface up-
wards. Load the needle with the specified mass and lower the
needle carefully on to the coated surface while starting-to
slide the holder. Alternatively, put the end of the needleona
razor blade so that the needle can slide off from the sharp
edge of the blade on to the coated surface. Slide the panel
holder at a uniform speed of approximately 30 mm per se-
cond for a distance of about 90 mm . Record whether the co-
ated surface is penetrated and use a 10-power lens to exa-
mine the edges of the groove. Repeat the test on other pans
of lhe specimen.

A—4 — RESISTANCE TO SALT FOG

APPARATUS

SECTION 1. o
Fog cabinet. A fog cabinet having the following featu-

1.1
Tes: o _ _
a) Exposure chamber. The chamber shall be made from, or -

" coated with, a corrosion-resistant material', and shall be so

constructed that the spray. cnrculates freely and equally about

' all specimens.

b) Racks for supporting the specimens. The racks shall be
‘made from, or coated with, a corrosion-resistant material'’
and shall be so constructed that the specimens are held wit-
hout touching each other or any other metal, and without
any salt solution dnppmg from one specimen onto another.
¢) Salt solution reservoir. The reservoir shall be of adequate’
size and shall be made from. or coated with a corrosion-resis- -
tant material'!. It shall be so constructed that no condensa-
tion products of the spray can drip into the reservoir. -
d) Atomizing nozzles. The nozzles shall be made from a sui-
table plastic and shall be so designed that they will producea -
finely divided salt solution spray. The apparatus shall be fit-

- ted with baffles to prevent the salt fog from stnking the speci-

mens directly.

- e) Air supply, The compressed air emcrmg the dtomn?ers

shall be filtered to remove all impurities. Means shall be pro-
vided to humidify and heat the compressed air as required.

‘The air pressure shall be constant to within £ 700 Pa and

sufficient to produce a finely divided salt solution fog.

1) Heating of chamber and temperature control. The ex--

posure chamber shall be suitably heated and its temperaturc'
controlled by means of a thermostat. The use of an immer-
sion heater is not permllled

'SECTION 2. SALT SOL UTION

2.1 Salt. The salt used shall be sodium chloride that does
not contain more than 0.1 % sodium iodide and more than .
0.3 % total 'impurities calculated on the dry basis.

2.2 Water The water used shall not contain more than
200 p.p.m. total solids.

2.3  Preparation. The salt solutlon shall be prepared by dis-
solving 5+ 0.5 parts by mass of salt in 95 parts by mass of
water. The solution shall be filtered, and the condensate of

_t_he_a'tomized salt solution shall not be recirculated.

SECTION 3. TEST CONDITIONS IN THE EX-

POSURE CHAMBER

3.1 Temperature. The temperature in the exposure zone
shall be maintained at 33-36 °C . ;
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3.2 Soutmis. Die mate van verstuiwing moet sodanig wees
dat geskikte misopvangers wat op enige plek in die blootstel-
lingsgebied geplaas word, gedurende 'n gemiddelde werktyd
van minstens 16 uur, 0,5-3 m{ oplossing per uur opvang vir
elke 80 cm? horisontale opvanggebied Die oplossing wat op
dié wyse opgevang word, moet 'n pH-waarde van 6,5-7,2 hé,
indien dit elektrometries gemeet word.

AFDELING 4. PROSEDURE

4.1 Bewerkstellig die toetstoestande in die blootstellingska-
mer. Monteer die eksemplare deur middel van glas- of plas-
tickhake en volgens 1.1(b) op die steunrakke sodat hulle ver-
tikaal hang en plaas die rakke in die blootstellingskamer.,

4.2 Maak die blootstellingskamer toe en laat die kabinet on-
onderbroke vir die gespesifiseerde tydperk werk. Haal die
eksemplare na die toetstyd uit. spoel hulle deeglik met gedis-
tilleerde water af en ondersoek hulle.

3.2 Salt fog. The degree of atomization shall be such that
suitable fog collectors placed at any point in the exposure
zone will collect, over an average running period of at least
16 h, from 0,5-3 m! of solution per hour for each 80 cm- of
horizontal collecting area. The solution so collected shall
havea pH value of 6,5-7,2 when measured electrometrically.

SECTION 4. PROCEDURE

4.1 Bring the exposure chamber to the test conditions.
Mount the specimens, by means of glass or plastic hooks, on
‘the supporting racks so that they are vertically suspended
and according to 1.1(b), and insert the racks in the exposure..
chamber.

4.2 Close the exposure chamber and operate the cabinet
continuously for the specified period. After the test period,
remove the specimens, rinse them thoroughly with distilled
water and inspect.
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